Procédure de montage des raccords double dague

Identification des composants (constituant le raccord):

Le raccord double bague est constitué (figure 1) :
e du corps du raccord,
e des bagues avant et arriere,
e d'un écrou de serrage.
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Figure 1: Constitution d’'un raccord double bague sans tube (a gauche) et avec tube (& droite)

Assemblage:

Le raccord double bague est une interface permettant de connecter le corps d'un composant a un tube par
serrage de I'écrou exergcant une compression radiale en deux points autour du tube, ce qui crée une bonne
adhérence capable de supporter une pression et des vibrations trés importantes. La présence de deux
bagues (avant et arriere) permet de séparer les fonctions d’étanchéité et de serrage du tube (figure 2).
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( =Y Figure 2 : Joint étanche aux gaz entre la bague avant le tube

Pour assembler le raccord, il faut prendre en considération deux

parametres :
e le diameétre extérieur (OD) du tube (fractionnaire ou métrique),

e le type de filetage du raccord (conique ou cylindrique) en contact
avec le corps du composant.

Diameétre extérieur du tube :
QD (Qutside Diameter)
« Fractionnaire
« métrique

Conique : NPT ou BSPT
Cylindrique : BSPP

Figure 2 : Parametres du raccord a connaitre

Remarque : Pour identifier le tube (métrigue ou fractionnaire), un
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: | épaulement est présent sur le corps au niveau de I'écrou du
L——4)  Epaulement__pr———t raccord (figure 2 bis).
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| ¢ : ; Figure 2 bis : Identification du tube a assembler (fractionnaire ou
- 3 d métrique)
Raccord fractionnaire Raccord métrique
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Regles d'assemblage au niveau du tube:

 Le métal des tubes doit étre toujours plus doux que le matériau des raccords,

e Lorsque les tubes et les raccords sont fabriqués dans le méme matériau : les tubes doivent étre
entierement recuits,

e Les tubes extrémement souples ou flexibles (tygon, silicone) doivent toujours étre équipés d'un insert (cf :
procédure de montage des raccords),

e Sélectionner des tubes a fortes épaisseurs permet aux bagues d'éliminer les petites imperfections (Cf :
tableaux en annexe),

o | 'état de surface du tube est un élément essentiel pour garantir une bonne étanchéite,

e Un tube présentant un joint de soudure visible sur la surface extérieure, des méplats, des rayures ou des
marques d'étirage pourra ne pas étre parfaitement étanche,

e Les tubes a section ovale qui ne traversent pas facilement les écrous, les bagues et le corps du raccord, ne
doivent pas étre insérés en force,

e Les tubes doivent étre exempts de graisse pour limiter les impuretés,

e Les tubes doivent étre compatibles avec les gaz utilisés

Procédure de montage des raccords double bague:

Montage initial : ler sertissage
e |Insertion du tube ; insérer le tube en s’'assurant que le tube repose bien sur I'épaulement du raccord

|

Figure 3 : Insertion du tube dans le raccord

e Marquage ; marquez la position de I'écrou et du corps a l'aide d'un marqueur

Figure 4 : Marquage de I'écrou et du corps

|

e Sertissage ; serrez I'écrou dans le sens des aiguilles d'une montre d'1 tour 1/4 (3/4)

Figure 5 : Sertissage

_

e Contrdle du sertissage ; le contrdle s’effectue a 'aide d'une jauge d'inspection. Si le raccord est
correctement serré alors la jauge ne rentre pas (figure 6.a). Si le raccord n’est pas correctement serré
alors la jauge rentre (figure 6.b).
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Figure 6 : Contrdle par la jauge d'un sertissage correct (a gauche) et incorrect (a droite)
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Mode d’'étanchéité au niveau du corps du raccord:

En fonction du type de filetage (conique et cylindrique), I'étanchéité ne se fait pas de la méme fagon
(figure 7).

Conique : NPT ou BSPT
Cylindngue : BSPP

Figure 7 : Type de filetage

Filetage conique:
Parmi les principaux filetages coniques (les plus répandus), on distingue le filetage standard américain
NPT (National Pipe Thread ou Briggs) et le filetage standard britannique BSPT (Bristish Standard Pipe
Thread) de type RT. Pour ce type de filetage, 'étanchéité s'effectue soit a partir de ruban de téflon ou de
produits d’'étanchéité liquide (ex : Loctite 577, ORAPI 367).
Remarque :

e Lors de la mise en place de I'étanchéité, il faut veiller a ne pas mettre sur le ruban ou le produit

d’étanchéité sur le premier filet.

e Pour le ruban en téflon, il faut I'enrouler dans le sens des aiguilles d'une montre
Remarque : dans le cas ou aucune indication du type de filetage n’est gravée sur le corps du raccord,
alors il s'agira d'un filetage de type NPT.

Filetage cylindrique:

Parmi les principaux filetages cylindriques couramment utilisés pour nos applications, nous parlerons
uniquement du filetage BSPP (British Standard Pipe Parallel) de type RS/GBS; RP/GCU, RG/GKF ou RJ/GTE.
En fonction du type de filetage, il faut utiliser des joints plats en métal, téflon (PTFE), téflon chargé
(PCTFE) ou acier élastomere (figures 8 et 9):
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Figure 8 : Joints plats a utiliser pour les raccords RP/GCU et RS/GBS

Raccords Utilisés sur les manodétendeurs, capteurs de pression...

Joint cuivre, alu

RG/GKF < )
PCTFE

RJ/GTE

Figure 9 : Joints plats a utiliser pour les raccords RG/GKF et RJ/GTE
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Annexe :

Tableaux de pression admissible

m Epaisseur de paroi du tube {mm)
gl

0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,2 2,5 2.8 3,0
3 bar  &70
psi 9715
. bar 310 420 540 | 70 |
psi 4495 6090 7830 | 10295
8 bar 310 390 520
psi 4495 5655 7540
10 bar 240 300 | 400 | 510 | 580
psi 3480 4350 B3RO 7305 3410
2 bar 200 250 330 410 470
psi 2900 3625 4785 5945 5815
1 bar 160 200 270 340 380 430
psi 2320 2900 3915 4930 5510 6235
5 bar 150 190 | 250 310 360 400
psi 2175 2755 3625 44495 5520 5800
6 bar 170 | 230 290 330 370 400
psi 2465 3335 4205 4785 5365 5800
- bar 150 | 200 | 260 | 290 | 320 | 370
psi 2175 2600 3770 4205 4540 5365
- bar 140 180 | 230 260 290 330 380
psi 2030 2610 3335 3770 4205 4785 5510
2 bar 120 160 200 230 260 300 340
psi 2610 2900 2900 3335 3770 4350 4930
. bar 180 200 230 260 290 320
psi 2610 2500 3335 3770 4205 A0

Tableau 1: Tableaux de pression admissible pour les tubes en acier inoxydable métrique (zone rouge
est non recommandée pour I'utilisation d'un gaz)

Epalsseur de pargd du tubse | pouce)

0010 0,002 0,014 0,016 0,020 0,028 003: 0049 0,065 0= 0,05% 0,104 0,120

: bar w6 | 469 559 | 648 g |
11 psi 5500 GA00 £100 8400 | 12000
bar 586 621
/s pai 8500 2000
bar 372 453 03
316 P 5400 7000 | 10200
e bar | | e | o | sz |
psl A0 L1000 Te 1000
g bar 276 400 553
s psi 4000 580X 8000
- Bar 278 331 443 517
psi 3300 450X 500 7500
ya b . | _ 179 | 5 | 35 | 462 |
psi 2600 3700 5100 6700
s B | | 1 200 | w6 | 39 | au |
2] | 2500 O] SHN 000
2 bar | 166 218 290 338 400
[ | 2400 3300 4200 4000 5800
- bar | 138 193 248 | 20 | 3
P | 2000 ZB00 3600 4200 4800
o, bar | | | | 166 | 24 | a8 | 3 | 338
psi 2400 3100 600 4100 2500

Tableau 2 : Tableaux de pression admissible pour les tubes en acier inoxydable fractionnaire (zone
rouge est non recommandée pour l'utilisation d’'un gaz)



CUIVRE - METRIQUE

Epaivseur de la doison (mm)

CUIVRE - FRACTIONNAIRE
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Tableau 3 : Tableaux de pression admissible pour les tubes en cuivre

Tubes fractionnaires Tubes métriques
Epaisseur Epaisseur
de paroi des de paroi des
tubes, po | 0,030 | 0,047 0,062 tubes, mm 1 1,5
Diamétre nominal Diamétre naminal
du flexible du flexible
po e | 14 | e | e | w2 | 34 | 1 M 6 | 8 |10)|12)| 6| 8 | 10| 12
ture Pression de service Plage Pression de service
F Q) psig (bar) °C th) bar =g
_— 275 | 200 | 275 | 180 | 125 | 83 | & 20 70, 12 | 8o |70 |57 19| 14| 11| 89
nes) | 02 | pew [ nze | @e | B0 | @2 e | 29 | poy | w2 | @7 | s | 0se) | 0z
245 | 180 | 245 | 155 [ 115 | 73 | s4 7 | 71| 55 | 48| 15 | 11 | a7 | 71
1 | | | " n n
00 67 pes) | pza | e [ noe | e | B0 | Bn 20 a2 ey | o | oo | s | @ | ooy | (26 | (rom
145 | 110 | 145 | 93 | €8 | 43 | 32 61 | 44 |34 |28 | 95 | 69 | 53 | 44
100 21
200 @3y me) | 75 | oo | w4 | @wE | 29 | @22 ol e | . | e | o) | 0En | noo | me | e
87 | 64 | a7 | a8 | a2 | 19 | 13 38 |25 | 18| 14| 59| 40| 29| 22
1
0098 | 5o | wa | 5o | 0w | 2 | 0a | o W0 ee | ee | es | e | m9 | 6e | w2 | ey
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Tableau 4 : Tableaux de pression admissible pour les tubes en PFA




